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Die folgenden Angaben .ind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Me&system 

(S) Die Erfindung betrifft ein MeRsystem zur Bestimmung 
des Feuchtigkeitsgehaltes einer Papier-, Textil- oder einer 
anderen Faserstoffbahn (1) in einer Maschine zur Herstel- 
lung und/oder Veredlung der Faserstoffbahn (1) in einem 
Bereich der Maschine, in dem die Faserstoffbahn (1) onne 
freien Zug, d. h. nicht ungestutzt, vertauft. 
Ermoglicht wird dies dadurch, daS die Messung dort er- 
folgt, wo die Faserstoffbahn (1) auf einer im wesenthchen 
wasserfreien, mitlaufenden Oberflache aufliegt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein MeBsystem zur Bestimmung 
des Feuchtigkeitsgehaltes einer Papier-, Textil- oder einer 
anderen Faserstoffbahn in einer Maschine zur Herstellung 5 
und/oder Veredlung der Faserstoffbahn in einem Bereich der 
Maschine in dem die Faserstoffbahn ohne freien Zug, d. h. 
nicht ungestiitztverlauft. 

u*ch*r Kptranntp.n MeBsvsteme erlauben die Messung 
des Feuchtigkeitsgehaltes uberwiegend nur in langen, freien w 
Ziigen der Faserstoffbahn. Wegen der hoher werdenden Ge- 
schwindigkeiten ist jedoch eine moglichst geschlossene, 
d h gestiitzte Fuhrung der Faserstoffbahn immer wichuger. 

Aus der DE-OS 43 25 915 ist beispielsweise ein Verfah- 
ren bekannt, bei dem die Faserstoffbahn von Luft durch- 15 
stromt wird. Anhand des Temperaturvergleichs der einstro- 
menden und der ausstromenden Luft wird dabei auf den 
Feuchtigkeitsgehalt der Faserstoffbahn geschlossen. Dies ist 
insbesondere bei hohen Bahngeschwindigkeiten zu ungenau 
bzw in Bereichen ohne freien Zug nicht anwendbar. 20 

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher ein MeBsystem zu 
schaffen, welches die Messung des Feuchtigkeitsgehaltes 
der Faserstoffbahn auch ohne freien Zug eriaubt. 

ErfindungsgemaB wurde die Aufgabe dadurch gelost, daB 
die Messung in einem Bereich erfolgt, in dem dieFaserstoff- 25 
bahn auf einer im wesentlichen wasserfreien, mitlaufenden 
Oberflache aufliegt. _ .. r . t 

Die wasserfreie Oberflache gewahrleistet eine moghcnst 
geringe Verfalschung der MeBergebnisses. Die Messung 
sollte dabei auf der Basis bestimmter Strahlungen erfolgen, 30 
wobei der Grad der Absorption der Strahlung vom Wasser 
der Faserstoffbahn als MaB des Feuchtigkeitsgehaltes der- 
selben gemessen wird. Dabei konnen Sender und Empfan- 
ger der Strahlung auf verschiedenen oder derselben Seite 
der Faserstoffbahn angeordnet sein. 3 

Im ersten Fall wird die Starke der die Faserstoffbahn und 
zumindest die wasserfreie Oberflache durchdmngenen 
Strahlung und im zweiten Fall die Starke der reflekUerten 
Strahlung gemessen. 

Zur Messung eignen sich insbesondere Infrarot-StranLer «u 
mit einer oder mehreren WeUenlangen und/oder radioaktive 

Strahlen. ... 

Die im wesentlichen wasserfreie Oberflache kann dabei 
von einer insbesondere glatten rotierenden Walze vorzugs- 
weise in Form eines Trockenzylinders, einer PreBwalze oder 45 
einer Leitwalze gebildet werden. 

Es ist jedoch auch moglich hierfur ein insbesondere glat- 
' tes mitlaufendes Band in Form eines Transfer- oder PreB- 
bandes zum Einsatz zu bringen. Die Oberflache des Bandes 
oder der Walze. kann auch profiliert beispielsweise genllt so 
oder blindgebohrt ausgefuhrt sein. In Frage kommen eben- 
falls Saugwalzen mit perforiertem Walzenmantel. AuBer- 
dem besteht noch die Moglichkeit, die im wesentlichen was- 
serfreie Oberflache von einem relativ stark getrockneten 
Sieb- oder Filzband zu bilden. Mit Vorteil erfolgt die Mes- 55 
sung des Feuchtigkeitsgehaltes der Faserstoffbahn am Ende 
und/oder nach der Pressenpartie und/oder zwischen den 
Trockengruppen, insbesondere zwischen der ersten und der 
zweiten Trockengruppe, und/oder im Bereich eines Glatt- ^ 
werkes 

Zur Messung des Feuchtequerprofils der Faserstoffbahn 
sollte der Sender und/oder der Empfanger der Strahlung. tra- 
versierend angeordnet sein. Es ist ebenfalls moglich quer 
zur Faserstoffbahn mehrere Sender und/oder Empfanger ^ 
vorzusehen. 

Nachfolgend soil die Erfindung an mehreren Ausrun- 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In der beigefugten 
Zeichnung zeigt: 



Fig. 1 die Messung nach der Pressenpartie sowie am An- 
fang der Trockengruppe und 
Fig 1 die Messung am Ende der Pressenpartie. 
In beklen Figuren erfolgt die Messung des Feuchugkeits- 
gehaltes der Faserstoffbahn 1 in einer Maschine zur Herstel- 
lung der Faserstoffbahn 1 in einem Bereich in dem die Fa- 
serstoffbahn 1 ohne freien Zug, d. h. nicht ungestutzt ver- . 
lauft, wobei die Faserstoffbahn 1 auf einer im wesentlichen 
wasserfreien, mitlaufenden Oberflache aufliegt. 

JjaDei W1TU UiC ivi^oouwjj, uu» — — 

lung mit einer oder mehreren WeUenlangen oder auf der B a- 
sis einer schwachen radioaktiven Strahlung reahsiert. Im 
wesentlichen wird hierbei der Grad der Absorption der 
Strahlung vom Wasser der Faserstoffbahn 1 als MaB des 
Feuchtigkeitsgehaltes gemessen.. 

In Fig. 1 wird die Faserstoffbahn 1 von einem Filzband 7 
an ein endloses Siebband 6 ubergeben, was durch eine be- 
saugte Leitwalze 13 des Siebbandes 6 unterstUtzt wird. Im 
AnschluB erfolgt die Messung des Feuchtigkeitsgehaltes 
mittels eines Senders 2 und eines Empfangers 3 von Infra- 
rot- Strahlung, wobei Sender 2 und Empfanger 3 auf ver- 
schiedenen Seiten der Faserstoffbahn 1 bzw. des Siebbandes 
6 angeordnet sind. Hierbei wird folgiich der Anteil der die 
Faserstoffbahn 1 und das Siebband 6 durchdringenden 
Strahlung gemessen. Das Siebband 6 muB zur Gewahrlei- 
stung einer moglichst wasserfreien Oberflache getrocknet 
werden, was hier uber beheizte Leitwalzen 8 erreicht wird. 

Danach wird die Faserstoffbahn 1 an eine unbeheizte, 
glatte und rotierende Walze 4 der folgenden Trockengruppe 
Ubergeben. Die im wesentlichen wasserfreie Oberflache der 
Walze 4 kann ebenfalls fur eine Messung des Feuchtigkeits- 
gehaltes der Faserstoffbahn 1 genutzt werden. Beispielhaft 
ist die Messung hier uber einen Sender 2 von schwacher, ra- 
dioaktiver Strahlung reahsiert, welcher sich im Inneren der 
Walze befindet. AuBerhalb der Walze 4 befindet sich gegen- 
uber dem Sender 2 der Empfanger 3 der Strahlung^Die 
Walze 4 gibt die Faserstoffbahn im folgenden an ein Trok- 
kensieb 9 ab, welches die Faserstoffbahn 1 abwechselnd 
uber Leitwalzen 11 und beheizte Trockenzylinder 10 der 
Trockengruppe fuhrt. 

Im Gegensatz zum bisher beschnebenen sind in *ig. I ae. 
Sender 2 und der Empfanger 3 der Strahlung auf derselben 
Seite der Faserstoffbahn 1 angeordnet. Es wird folghch der 
Anteil der reflektierten Strahlung gemessen. 

Die Faserstoffbahn 1 wird hier von einem miaaufenden, 
glatten Band 5 in Form eines Transferbandes an emen PreB- 
filz 12 ubergeben, was ebenfalls von einer besaugten Leit- 
walze 13 unterstutzt wird. Da das glatte Band 5 eine wasser- 
freie Oberflache besitzt, kann wie in Fig. 2 dargestellt, vor 
der tJbergabe, die Messung des Feuchtigkeitsgehaltes uber 
einen auf der freien weite der Faserstoffbahn 1 angeordneten 
Infrarot-Sender und -Empfanger 2, 3 geschehen. 

Die Faserstoffbahn 1 wird gemeinsam nut dem endlosen 
PreBfilz 12 durch einen von zwei Walzen 4, 14 gebildeten 
PreBspalt geruhrt, wobei das ausgepreBte Wasser vom PreB- 
filz 12 aufgenommen und weggefuhrt wird. Nach dem PreB- 
spalt lauft die Faserstoffbahn 1 an der nicht vom PreBfilz 12 
umschlungenen, glatten Walze 4 bis zur Ubergabe an ein 
Transfersieb 17. _ 

Da die glatte Walze 4 im wesentlichen eine wasserfreie 
Oberflache bildet, erfolgt die Messung des Feuchtigkeitsge- 
haltes der Faserstoffbahn 1 zwischen PreBspalt und Uber- 
gabe an das Transfersieb 17. Die im Umschlingungsbereich 
der Walze 4 angeordneten Sender 2 und Empfanger 3 von 
Infrarot-Strahlung sind hier uber Lichtleiter 15 nut einer 
Auswertungseinheit 16 verbunden, was den Zugang zu den 
MeBpunkten erleichtert. 
Die Messung am Siebband 6 sowie am Band 5 ertolgt 
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liber traversierend angeordnele Sender 2 und Empfanger 3. 
Bei der Walze 4 in Fig. 1 befinden sich irmerhalb ein Sender 
2 und auBerhalb mehrere Empfanger 3 entlang der Walze 4. 

In Fig. 2 sind entlang der Walze 4 mehrere Sender 2 und 
Empfanger 3 angeordnet. Dies ist jedoch nur beispielhaft zu 5 
betrachten. 

Die Anordnung des MeBsystems zwischen den Trocken- 
gruppen ist wie in Fig. 1 dargestellt moglich. Im allgemei- 
nf n Prfnlot Hie heschriebene Art der Messung des Feuchtig- 
keitsgehaltes im Bereich von 30-65% atro. lu 

Patentanspriiche 

1 MeBsystem zur Bestimmung des Feuchtigkeitsge- 
haltes einer Papier-, Textil- oder einer anderen Faser- 15 
stoffbahn (1) in einer Maschine zur Herstellung und/ 
oder Veredlung der Faserstoffbahn (1) in einem Be- 
reich der Maschine in dem die Faserstoffbahn (1) ohne 
freien Zug, d. h. nicht ungestutzt verlauft, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Messung in einem Bereich er- 
folgt, in dem die Faserstoffbahn (1) auf einer im we- 
sentlichen wasserfreien, mitlaufenden Oberflache auf- 
liegt. 

2. MeBsystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Messung auf der Basis von Infrarot- 
Strahlung mil einer oder mehreren Wellenlangen er- 

3° l MeBsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Messung auf der Basis radioakti- 
ver Strahlung erfolgt. 

4. MeBsystem nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Grad der Absorption der Strah- 
lung vom Wasser der Faserstoffbahn (1) als MaB des 
Feuchtigkeitsgehaltes derselben gemessen wird. 

5 MeBsystem nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB Sender (2) und Empfanger 
(3) der Strahlung auf verschiedenen Seiten der Faser- 
stoffbahn (1) angeordnet sind. 

6 MeBsystem nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB Sender (2) und Empfanger 40 
(3) der Strahlung auf derselben Seite der Faserstoff- 
bahn (1) angeordnet sind. 

7. MeBsystem nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die wasserfreie 
Oberflache von einer rotierenden, insbesondere glatten 45 
Walze (4) vorzugsweise in Form eines Trockenzylin- 
ders, einer PreBwalze oder einer Lsitwalze gebildet 
wird. 

8. MeBsystem nach einem der Anspriiche 1 bis o, da- 
durch gekennzeichnet, daB die wasserfreie Oberflache 50 
von einem mitlaufenden, insbesondere glatten Band (5) 

in Form eines Transfer- oder PreBbandes gebildet wird. 
9 MeBsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die wasserfreie Oberflache 
von einem getrockneten, mitlaufenden Sieb- oder Filz- 
band (6) gebildet wird. 

10. MeBsystem nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Messung des 
Feuchtigkeitsgehaltes der Faserstoffbahn (1) am Ende 
und/oder nach der Pressenpartie und/oder zwischen 60 
den Trockengruppen, insbesondere zwischen der ersten 
und der zweiten Trockengruppe, und/oder im Bereich 
eines Glattwerkes erfolgt. 

11 MeBsystem nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Sender (2) und/ 65 
oder Empfanger (3) der Strahlung traversierend ange- 
ordnet sind. 

12. MeBsystem nach einem der Anspruche 1 bis iu, 
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dadurch gekennzeichnet, daB quer zur Faserstoffbahn 
(1) mehrere Sender (2) und/oder Empfanger (3) neben- 
einander angeordnet sind. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 




Figur 2 
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